Conectores
para esfuerzo
cortante E-HLD

Conector disenado especificamente
para la conexion de forjados o losas
a muro pantalla o pilotes
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Conectores para esfuerzo cortante Ancon E-HLD

El conector Ancon E-HLD permite la conexion entre una losa y
un muro de hormigdn. Transfiere el esfuerzo cortante a través de
la junta. Su principal utilidad es para el encuentro de forjados o
losas con muros pantalla o pilotes.*

El conector E-HLD consiste en un pasador y una vaina de acero
inoxidable de alta resistencia. Dispone de una amplia gama
pudiendo ser utilizado en losas a partir de 160 mm de espesor y
con un ancho de junta maximo de 60 mm. Es necesario el uso
de resina Ancon de dos componentes para la instalacion de los
pasadores.

Vaina

Tapa del extremo

Pasador

Instalacion
Primera fase - El pasador se fija con resina al muro pantalla.

Se taladrara un agujero de un diametro tal que no sobrepase en
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Dimensiones
Referencia Pasador E-HLD Vaina E-HLD
del Producto | Diametro Longitud Longitud Altura Anchura
E-HLD 18 18 270 155 75 70
E-HLD 22 22 300 165 95 90
E-HLD 24 24 330 175 110 100
E-HLD 30 30 350 190 140 115
E-HLD 35 35 400 215 160 132
E-HLD 42 42 470 245 180 175
E-HLD 52 52 570 295 220 210
Rendimiento
Espesor Cargas de Diseno F_, (kN) para Varias Anchuras
minimo de Referencia de Junta (mm) Utilizando Hormigén C25/30
la losa (mm) B | del Producto 10 20 30 40 50 60
160 E-HLD 18 418 368 301 250 214 187
180 E-HLD 22 69.6 592 505 426 368 324
200 E-HLD 24 83.1 717 622 536 465 411
240 E-HLD 30 1202 1062 942 833 732 652
300 E-HLD 35 165.7 148.6 1338 1204 107.3 96.3
350 E-HLD 42 200.8 1825 166.4 1516 1369 123.8
400 E-HLD 52 302.3 280.0 260.1 2422 2259 210.8

Distancia al borde y Separacién - Segunda Fase
La distancia minima al borde se determina en funcién del
espesor de la losa.

min. 0.75 B min. 1.50 B

Armadura Local - Segunda Fase

5 mm el didmetro del pasador. Se inyecta la resina Ancon de ) Opciones para Armadura Principal
) Referencia (Numero de barras en U en cada lado)
dos componentes dentro del taladro y se introduce el pasador. del Producto | H8 H10 H12 H14 H16 H20
E-HLD 18 3 2 2 - -
Diametro del pasador (mm) 18 22 24 30 35 42 52 E-HLD 22 - 3 3 2 -
Profundidad A (mm) 130 155 170 180 205 240 290 E-HLD 24 - - 3 2 2
Cantidad aproximada 16 10 9 6 4 3 o E-HLD 30 - 4 3 3
de pasadores por cartucho E-HLD 35 R - R 4 3 2
L, . E-HLD 42 - - - 4 4 3
Segunda fase - Instalacion de la vaina. EHDE - - - - : 3
Opciones para Armadura Longitudinal
Referencia (Numero de barras encima y debajo)
‘I : : : : : del Producto | H8 H10 H12 H14 H16 H20
| E-HLD 18 2 2 - - -
I | || E-HLD 22 3 2 2 - -
:l_/ E-HLD 24 - 2 2 2 -
E-HLD 30 - 3 2 2
E-HLD 35 - 3 2 2
E-HLD 42 - - - 2 2 2
E-HLD 52 - - - 3 2 2

Una vez que la resina haya alcanzado toda su resistencia se
empujara la vaina a través del pasador. La armadura local
requerida se colocara alrededor de la vaina, asegurando que se
mantenga el correcto recubrimiento de hormigoén. Por Ultimo se
vierte el hormigdn.

*Cuando es necesario permitir movimiento, es esencial que el
taladro se ejecute con perfecta horizontalidad. También es
necesario, durante el proceso de curado de la resina, asequrar
la barra para que esta no pierda la horizontalidad.

Nota: Para la armadura longitudinal se asume que los conectores E-HLD estan
colocados a un metro de separacion.
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